1K Zinkstaubprimer

Hochwertiger 1-Komponenten-Primer

Anwendungsbereiche Dold Zinkstaubprimer ist ein hochwertiger 1-Komponenten-Primer fur wirksamen kathodischen Kor-
rosionsschutz. Entsprechend vorbehandelte (gestrahlte) Stahlteile kdnnen damit optimal geschiitzt
werden.

Als Rostschutzfarbe fuir Stahlkonstruktionen innen und aussen, die stark belastet sind, wie
Briicken, Gasbehalter, Reservoire, Stahlhallen, usw.

Eigenschaften Dichte: 2,6 kg/l
Bindemittelbasis: Epoxyesterharz
Flammpunkt: >21°C
Farbtone: Grau
Festkorper: 85 + 2 Gew.-%
Pigmente: 93-94% metallischer Zink im Anstrichfilm
Losemittel: Aromatische Kohlenwasserstoffe
Temperaturbestindigkeit: Dauerbelastung: 180°C

Kurzzeitbelastung: 200°C
(Schichtdicken nicht tiber 60 pm)
Verarbeitungsbedingungen: Pinsel, Roller Airless unverdinnt, beim Luftdrucksprizen
verdiinnen mit ca. 5-10% Kunstharz- oder Universal-
verdlnner. Bei langeren Arbeitsunterbriichen sollte vor
der weiteren Applikation gut umgerthrt werden. Vor der
Anwendung der Grundierung sorgfaltig riihren bis eine
homogene Masse vorhanden ist.
Lagerfahigkeit: Im verschlossenen Originalgebinde: mindestens 1 Jahr la-
gerféhig; frostfrei lagern. Wahrend der Lagerung werden
keine harten Sedimente abgesetzt.

VOC: 12%
Untergrundvorbehandlung Sandstrahlen, je nach Anforderung in der Guteklassen Sa 2 - 2%a.
Applikation Pinsel, Roller, Airless, Drucktank.
Trocknungbei 18 - 20°C Staubtrocken Nach 25-30 Min.

Hangt jedoch von der Schichtdicke und Temperatur ab.
Bei 2 Anstrichen mit Zinkstaubfarbe ist eine Zwischen-
trocknung von 1-2 Stunden einzuhalten. Bei tiefen
Temperaturen, < 10°C, muss mit starker Trocknungsver-
zogerung gerechnet werden.

Belastbar nach: Bei extremer Feuchtigkeitsbelastung, oder bei anschlies-
sendem eintauchen in Wasser ist eine
Trockenzeit von 10 Tagen zu empfehlen.
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Empfohlener Aufbau Je nach Belastung, verlangen Sie unsere technische Beratung.

Uberstreichbarkeit Mit allen zinkstaubvertraglichen 1K-Decklacken die nicht verseifen.

Korrisionschutztest Nach 250 Stunden Salzspriihtest keine Verdnderung.

Ergiebigkeit Theoretisch: 155 g/m? (bei 30 pm Trockenschichtdicke)
Praktisch: 403 g/m?2 (bei 30 pm Trockenschichtdicke)

Bei den Angaben zum praktischen Verbrauch handelt es sich um einen Mittelwert bei
Spritzapplikation unter Berlicksichtigung des Strahlungsrautiefenausgleichs. Der tatséchliche
Bedarf hangt von der Objektgeometrie und der Applikationsweise ab und kann daher stark

variieren.
Geritereinigung Mit Kunstharzverdiinner oder Reiniger.
Verdiinnen Kunstharz- oder Universalverdiinner.
Gefahrenhinweise Angaben siehe entsprechendes EU-Sicherheitsdatenblatt.

Vorstehende Angaben konnen nur allgemeine Hinweise sein. Die ausserhalb unseres Einflusses liegenden Arbeitsbedingungen und
die Vielzahl der unterschiedlichen Materialien schliessen einen Anspruch aus diesen Angaben aus. Im Zweifelsfalle empfehlen wir
ausreichende Eigenversuche. Eine Gewahrleistung kann nur firr die stets gleichbleibende, hohe Qualitit unserer Erzeugnisse iiber-
nommen werden. Alle fritheren Ausgaben dieses Merkblattes verlieren hiermit ihre Giiltigkeit.

@ DOLD

Lacke und Farben

Weitere Informationen zum Produkt finden Sie unter www.dold.ch Hertistrasse 4 | CH-8304 Wallisellen

oder beim technischen Support Center unter +41 (0)44 877 48 48. Telefon +41 (0)44 877 48 48
Telefax +41 (0)44 877 48 49
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